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３．180°ピール接着力

＊値はＮ＝３の平均値を示す。

＊1 N=102 gf

＊被着体：SUS304板（JIS-G-4305、#280研磨） 引張り速度：300mm/分

Cu-35C シールド特性(磁界)：ＫＥＣ法

エージングにおけるピール接着力変化
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